
MT-LINKi 介紹

台灣發那科製作



連結

FANUC CNC

FANUC ROBOT

年代 控制器 PCMCIA 內藏網路 高速網卡 RS-232C I/O

1985

2020

0 ○

15 ○ ○

16/18/20/21 ○ ○

16i/18i/20i/21i-A ○ ○ ○

16i/18i/20i/21i-B ○ ○ ○ ○ ○

0i-A ○ ○

0i-B/C/D/F ○ ○ ○ ○ ○

30i/31i/32i/35i ○ ○ ○ ○ ○

舊設備Solution
判斷機械狀態→須修改I/O線路
判斷機械加工程式/其他變數等→須預留RS-232C/修改程式



連結

https://us.mitsubishielectric.com/fa/en/support/services/imaa
https://www.boschrexroth.com/en/xc/company/press/index2-14144


可視化

全廠監視



可視化
全廠監視

生產線監視



可視化
全廠監視

生產線監視

設備監視/生產監視



可視化
全廠監視

生產線監視

設備監視/生產監視

設備操作監視



可視化
全廠監視

生產線監視

設備監視/生產監視

設備操作監視



管理

異警履歷



管理

異警履歷

程式履歷



管理

異警履歷

程式履歷

稼動率報表



管理

異警履歷

稼動率報表程式履歷

跨整合伺服器



管理

異警履歷

稼動率報表跨整合伺服器程式履歷



預防

自動備份



自動備份

預防

權限管理



權限管理

自動備份

預防

客製化郵件通知



權限管理

自動備份
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循環記錄



循環記錄

客製化郵件通知

權限管理

自動備份

預防



MT-LINK i 四大重點

連結 可視化 管理 預防
◼ FANUC CNC

◼ FANUC ROBOT

◼ OPC UA 通訊協定

◼ MT Connect通訊協定

◼ 全廠區監視

◼ 生產線監視

◼ 設備監視

◼ 操作監視

◼ 訊號監視

◼ 異警監視

◼ 生產監視

(操作者ID/產品名稱/編號/註解)

◼ 異警履歷監視

◼ 程式履歷監視

◼ 變數履歷監視

◼ 稼動率報表

◼ 跨伺服器整合

◼ 參數/補正/操作履歷等

差異性比較

◼ 客製化郵件通知

◼ 定期系統自動備份

(參數/變數/補正/操作履歷)

◼ 管理者權限

◼ 循環紀錄

進階應用
◼ 開放式資料庫 MongoDB、支援WebAPI(讀取資料)

◼ 適用於各種程式語言(C , C++ , C# , php , JAVA , Python , Node.js , Ruby )
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